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ZALACZNIK NR 3

Opis zadan konkursowych, wytyczne dla Uczestnikéw

Celem Uczestnikbw Konkursu Umiejetnosci Zawodowych AUTOMATYKA
PRZEMYSLOWA 2025, konkurencja Integracja robotéw przemystowych, jest
zrealizowanie w wyznaczonym czasie zagadnien konkursowych, sktadajgcych sie
z trzech zadan. Szczegdtowy opis poszczegdinych zadan umieszczony jest w dalszej
czesci Zatacznika.

Zadania konkursowe sg z zakresu robotyki przemystowej oraz wspotpracy robota
przemystowego z obrabiarkg CNC. Uczestnik powinien posiada¢ podstawowg wiedze
z zakresu programowania robotow przemystowych FANUC oraz umiejetnosci obstugi
obrabiarki CNC DMG MORI. Istotnym punktem konkurencji jest rowniez umiejetnos¢
optymalizacji trajektorii robota w celu uzyskania jak najkrotszego czasu cyklu,
z jednoczesnym uwzglednieniem zminimalizowania ryzyka przecigzenia robota przy
zadanych predkosciach oraz obcigzeniu.

Kazdy uczestnik bedzie miat do wykonania trzy zadania. Ocena realizacji zadan
konkursowych obejmowac bedzie nastepujgce zadania finatowe z zakresu:
1) Programowania robota FANUC ER-4iA,
2) Programowania robota CRX-10iA/L,
3) Programowania procesu zrobotyzowanego zatadunku i roztadunku maszyny
CNC oraz uruchomienia prostego programu do frezowania na maszynie ze
sterowaniem Simens.

Zadania konkursowe bedg realizowane w trybie stacjonarnym w siedzibie BCU Nr 2
w Radomiu, ul. Kosciuszki 7.

Czas przeznaczony na realizacje zadania konkursowego dla kazdego uczestnika to
tacznie 4 godziny 30 minut, w tym:
e 30 minut na zapoznanie sie z zadaniem nr 1 i dostepnym wyposazeniem,
1 godzina na realizacje zadania 1,
30 minut na zapoznanie sie z zadaniem nr 2 i dostepnym wyposazeniem,
1 godzina na realizacje zadania 2,
30 minut na zapoznanie sie z zadaniem nr 3 i dostepnym wyposazeniem,
1 godzina na realizacje zadania 3.

Organizator zapewnia dla kazdego Uczestnika nastepujgce wyposazenie stanowiska
konkursowego:

e formularze niezbedne do realizacji zadania konkursowego,

e komputer stacjonarny,

e dostep do robotow,

e dostep do obrabiarki CNC.
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Zadanie konkursowe nr 1

Dotyczy programowania i obstugi robota przemystowego ER-4iA wyposazonego
w wizje 2D. Uczestnik powinien posiada¢ podstawowg wiedze z zakresu konfiguracji
i programowania robota przemystowego, obstugi systemu wizyjnego. Niezbedne jest
réwniez posiadanie umiejetnosci programowania uktadow UTOOL i UFRAME oraz
integracji procesow wizyjnych podczas realizacji procesow handlingowych.

Przedmiotem zadania jest weryfikacja umiejetnosci programowania robota
przemystowego, w tym:

e definicja uktadéw UTOOL oraz UFRAME,
definicja makro do obstugi narzedzia robota,
konfiguracja i wykorzystanie procesu wizyjnej kontroli jakosci,
programowanie ruchu robota do wykonania okreslonego procesu,
optymalizacja czasu cyklu pracy robota.

Maksymalna liczba punktéw do zdobycia w ramach zadania: 100 pkt.

Zadanie konkursowe nr 2

Dotyczy programowania i obstugi robota przemystowego CRX-10iA/L. Uczestnik
powinien posiada¢ podstawowg wiedze z zakresu konfiguracji i programowania robota
przemystowego  wspotpracujgcego. Niezbedna jest réwniez  umiejetnosé
programowania uktadow UTOOL oraz UFRAME jak i integracji procesow montazu
z kontrolg sity.

Przedmiotem =zadania jest weryfikacja umiejetnosci programowania robota
przemystowego, w tym:

e definicja uktadéw UTOOL oraz UFRAME,

e konfiguracja i wykorzystanie procesu montazu z kontrolg sity,

e programowanie ruchu robota do wykonania okreslonego procesu,

e optymalizacja czasu cyklu pracy robota.

Maksymalna liczba punktéw do zdobycia w ramach zadania: 100 pkt.

Zadania konkursowe nr 3

Dotyczy programowania i obstugi frezarki CNC ze sterowaniem Siemens oraz jej
obstugi za pomoca robota przemystowego. Uczestnik powinien posiada¢ podstawowg
wiedze z zakresu programowania podstawowych konturéw i elementow
przedstawionych na rysunku technicznym, przygotowanym przez organizatora, oraz
posiadaC umiejetnos¢ programowania i obstugi robota przemystowego do zatadunku
i roztadunku maszyny CNC. Do prawidtowego wykonania zadania niezbedna jest
znajomosc rysunku technicznego oraz interpretacja zapisanych wymiarow i tolerancji
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geometrycznych, dobor parametrow skrawania do przygotowanych przez organizatora
narzedzi.
Maksymalna liczba punktéw do zdobycia w ramach zadania: 100 pkt.

Zadania konkursowe - informacje szczegoétowe: ‘

Przedmiotem zadan jest weryfikacja umiejetnosci przygotowania symulacji pracy
robota przemystowego, w tym:

e zaimportowanie przygotowanych modeli CAD do srodowiska oraz utworzenie
wstepnego layoutu,
stworzenie programow robota realizujgcych zadany proces,
symulacja realizowanego procesu,
okreslenie czasu cyklu procesu,
optymalizacji trajektorii robota oraz layoutu, z uwzglednieniem czasu cyklu oraz
estymowanej zywotnosci,
e integracja robota z obrabiarkg CNC.

Maksymalna sumaryczna liczba punktéw do zdobycia w ramach zadan 1-3: 300 pkt.



