
 
 
ZAŁĄCZNIK NR  3 
 

Opis zadań konkursowych, wytyczne dla Uczestników 
 

 
Celem Uczestników Konkursu Umiejętności Zawodowych AUTOMATYKA 
PRZEMYSŁOWA 2025, konkurencja Integracja robotów przemysłowych, jest 
zrealizowanie w wyznaczonym czasie zagadnień konkursowych, składających się  
z trzech zadań. Szczegółowy opis poszczególnych zadań umieszczony jest w dalszej 
części Załącznika. 
 
Zadania konkursowe są z zakresu robotyki przemysłowej oraz współpracy robota 
przemysłowego z obrabiarką CNC. Uczestnik powinien posiadać podstawową wiedzę 
z zakresu programowania robotów przemysłowych FANUC oraz umiejętności obsługi 
obrabiarki CNC DMG MORI. Istotnym punktem konkurencji jest również umiejętność 
optymalizacji trajektorii robota w celu uzyskania jak najkrótszego czasu cyklu,  
z jednoczesnym uwzględnieniem zminimalizowania ryzyka przeciążenia robota przy 
zadanych prędkościach oraz obciążeniu.  
 
Każdy uczestnik będzie miał do wykonania trzy zadania. Ocena realizacji zadań 
konkursowych obejmować będzie następujące zadania finałowe z zakresu: 

1) Programowania robota FANUC  ER-4iA, 
2) Programowania robota CRX-10iA/L, 
3) Programowania procesu zrobotyzowanego załadunku i rozładunku maszyny 

CNC oraz uruchomienia prostego programu do frezowania na maszynie ze 
sterowaniem Simens. 

 
Zadania konkursowe będą realizowane w trybie stacjonarnym w siedzibie BCU Nr 2  
w Radomiu, ul. Kościuszki 7.  
 
Czas przeznaczony na realizację zadania konkursowego dla każdego uczestnika to 
łącznie 4 godziny 30 minut, w tym: 

• 30 minut na zapoznanie się z zadaniem nr 1 i dostępnym wyposażeniem, 
• 1 godzina na realizację zadania 1, 
• 30 minut na zapoznanie się z zadaniem nr 2 i dostępnym wyposażeniem, 
• 1 godzina na realizację zadania 2, 
• 30 minut na zapoznanie się z zadaniem nr 3 i dostępnym wyposażeniem, 
• 1 godzina na realizację zadania 3. 

  
 
Organizator zapewnia dla każdego Uczestnika następujące wyposażenie stanowiska 
konkursowego: 

• formularze niezbędne do realizacji zadania konkursowego, 
• komputer stacjonarny, 
• dostęp do robotów, 
• dostęp do obrabiarki CNC. 

 
 



 
 
Zadanie konkursowe nr 1 
  
Dotyczy programowania i obsługi robota przemysłowego ER-4iA wyposażonego  
w wizje 2D. Uczestnik powinien posiadać podstawową wiedzę z zakresu konfiguracji  
i programowania robota przemysłowego, obsługi systemu wizyjnego. Niezbędne jest 
również posiadanie umiejętności programowania układów UTOOL i UFRAME oraz 
integracji procesów wizyjnych podczas realizacji procesów handlingowych. 
 
Przedmiotem zadania jest weryfikacja umiejętności programowania robota 
przemysłowego, w tym: 

• definicja układów UTOOL oraz UFRAME, 
• definicja makro do obsługi narzędzia robota, 
• konfiguracja i wykorzystanie procesu wizyjnej kontroli jakości, 
• programowanie ruchu robota do wykonania określonego procesu, 
• optymalizacja czasu cyklu pracy robota. 

 
Maksymalna liczba punktów do zdobycia w ramach zadania: 100 pkt. 
 
 
 
Zadanie konkursowe nr 2  
 
Dotyczy programowania i obsługi robota przemysłowego CRX-10iA/L. Uczestnik 
powinien posiadać podstawową wiedzę z zakresu konfiguracji i programowania robota 
przemysłowego współpracującego. Niezbędna jest również umiejętność 
programowania układów UTOOL oraz UFRAME jak i integracji procesów montażu 
z kontrolą siły. 
 
Przedmiotem zadania jest weryfikacja umiejętności programowania robota 
przemysłowego, w tym: 

• definicja układów UTOOL oraz UFRAME, 
• konfiguracja i wykorzystanie procesu montażu z kontrolą siły, 
• programowanie ruchu robota do wykonania określonego procesu, 
• optymalizacja czasu cyklu pracy robota. 

 
Maksymalna liczba punktów do zdobycia w ramach zadania: 100 pkt. 
 
 
 
Zadania konkursowe nr 3  
 
Dotyczy programowania i obsługi frezarki CNC ze sterowaniem Siemens oraz jej 
obsługi za pomocą robota przemysłowego. Uczestnik powinien posiadać podstawową 
wiedzę z zakresu programowania podstawowych konturów i elementów 
przedstawionych na rysunku technicznym, przygotowanym przez organizatora, oraz 
posiadać umiejętność programowania i obsługi robota przemysłowego do załadunku  
i rozładunku maszyny CNC. Do prawidłowego wykonania zadania niezbędna jest 
znajomość rysunku technicznego oraz interpretacja zapisanych wymiarów i tolerancji 



 
geometrycznych, dobór parametrów skrawania do przygotowanych przez organizatora 
narzędzi. 
Maksymalna liczba punktów do zdobycia w ramach zadania: 100 pkt. 
 
 
 
Zadania konkursowe – informacje szczegółowe:  ‘ 
 
Przedmiotem zadań jest weryfikacja umiejętności przygotowania symulacji pracy 
robota przemysłowego, w tym: 

• zaimportowanie przygotowanych modeli CAD do środowiska oraz utworzenie 
wstępnego layoutu, 

• stworzenie programów robota realizujących zadany proces, 
• symulacja realizowanego procesu,  
• określenie czasu cyklu procesu, 
• optymalizacji trajektorii robota oraz layoutu, z uwzględnieniem czasu cyklu oraz 

estymowanej żywotności, 
• integracja robota z obrabiarką CNC. 

 
 
Maksymalna sumaryczna liczba punktów do zdobycia w ramach zadań 1-3: 300 pkt. 
 
 
 


